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Objetivo

Este trabajo tuvo como objetivo evaluar
diferentes tratamientos de separacion
de silice y celulosa de cascarilla de arroz
(CA) y seleccionar el mas apto para la
posterior optimizacion de las variables
qgue lo requieran.
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Tratamiento A

Acido Acético + acido
nitrico

Cascarilla de arroz

Mezcla
(65%celulosa + 31% inorganicos + 120°C: 20min
4% lignina) ‘
Fraccion celulésica Fraccion de inorganicos
. solida Liquido
Centrifugacion =
H,0
Secado
Este fue un método adaptado de: Rosa, S.M.; Rehman, N.; de Miranda, M.l.G.; Nachtigall, S.M.; Bica, C.I. (2012). Chlorine-free extraction of 8

cellulose from rice husk and whisker isolation. Carbohydrate Polymers, 87(2), 1131-1138.



Tratamiento B
NaOH 5%p/v

Cascarilla de arroz

Mezcla
(65%celulosa + 31% inorgdnicos + 120°C; 30min
4% lignina)
Filtracion
H,O Lavado

Secado




Tratamiento C
KOH 18%p/v

Cascarilla de arroz Mezcla
(65%celulosa + 31% inorgdnicos + 20°C; 24hs
4% lignina)

Filtracion

H,O Lavado

Secado

Este fue un método adaptado de: Das, A.M.; Ali, A.A.; Hazarika, M.P. (2014). Synthesis and characterization of cellulose acetate from rice husk: Eco- 1
friendly condition. Carbohydrate polymers, 112, 342-349



Tratamiento A

Tratamiento B

Tratamiento C

Rendimiento 62% 60% 60%
masico
Recuperacion 0,01% 16,2%-21,6% 8%

inorganicos

Composicidn
fraccion sdlida
- Celulosa

- Inorganicos

66% organicos
34% inorganicos

98% organicos
1,84% inorganicos

83% organicos
17% inorganicos

Resultados




Estudio del

tratamiento
B

Se realizd el tratamiento B variando:

1. la concentracion de NaOH (5,0%,
2,5%y 0,5%),

2. el tiempo de reacciéon (10min,
20min y 30min),

3. la carga de sélidos (3g/100ml y
6g/100l) y,

4. |la temperatura se redujo a 80°C.
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2. el tiempo de
reaccion

3. la carga de sdlidos

4. |la temperatura se
redujo a 80°C.

Modificando el tiempo de reaccion se logrd un
solido con 3,6% 4,7% y 1,8% de inorganicos
remanentes, a los 10min, 20min y 30min,
respectivamente.

La carga de solidos provoca un aumento en el
porcentaje de componentes inorganicos
retenidos en el sélido pos tratamiento, de 1,8%
(3g/100ml) a 3,7% (6g/100ml), pero su
influencia es relativamente baja

Se obtuvo un sélido con 10,8% de inorganicos
remanentes en el sélido post tratamiento y
una recuperacion de celulosa de 64%, con una
pureza del 82%.

Estudio del
tratamiento B




Conclusiones

Se evaluaron tratamientos con acido acético y acido nitrico; con solucién de hidroxido de
sodio y con solucion de hidréxido de potasio.

El tratamiento con acido acético no cumplié con los objetivos, con 62% de recuperacion
de sdélidos de composicion similar a la de partida.

El tratamiento con NaOH recuperd el 90,6% de celulosa respecto al material de partida,
con una pureza del 98% vy, en el licor se recupero el 76% de los inorganicos de partida.

El tratamiento con KOH separd el 50% de los inorganicos presentes en el material de
partida.

Se estudiaron diferentes variables sobre el tratamiento con NaOH (concentraciéon de la
solucion de NaOH, temperatura, tiempo y carga de soélidos) demostrando que las
variables que requieren de optimizacion son la concentracion de NaOH vy la carga de
solidos, manteniendo la temperatura en 121°Cy el tiempo de reaccién en 30min.




* Dra. Paola Dagnino - Ciclo de
seminarios IMIT - 08 de junio de
2022

e epdagnino@ca.frre.utn.edu.ar

>
e T4 o
?Wé [AUAS,
? T ¥«

16



